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Hegesztési varratok jelölése műszaki rajzokon 

 

 

 

 

 

 

A különféle hegesztéseket olyan alapjel jelöli, amely általában hasonló a hegesztési varrat 

keresztmetszetének alakjához (7.21. táblázat). 

A rajzjel alapjába véve méretnyílból és mutatóvonalból áll. A mutatóvonalra kerülnek a 

rajzjelek, illetve az egyéb kiegészítő jelek, kódszámok, melyeket az alábbi táblázatok 

tartalmaznak. 

A rajzjel az alkalmazott hegesztési eljárást nem mutatja meg. A szükséges hegesztési eljárást 

a WPS, gyártói hegesztési utasítás tartalmazza. 

 

Az alapjelet ki lehet egészíteni olyan további rajzjelekkel, amelyek a hegesztési varrat szabad 

felületének az alakjára (sík, domború, homorú) utalnak (7.22. táblázat). 

A varrat jellemzőinek megadása további, úgynevezett kiegészítő utasításokat tehet 

szükségessé.  

Ilyenek: 

 a körbemenő varratra utaló kis kör, 

 a szerelési varratra utaló zászló. 

Ezeket a jeleket a mutató vonal és a referenciavonal csatlakozásánál kell elhelyezni. 

 

A hegesztési eljárást szabvány szerinti kódszámmal lehet megadni, melyet a mutatóvonal 

villájában kell feltüntetni. Ugyancsak itt adhatjuk meg a varratminőség, a hegesztési helyzet 

és a hozaganyag szabványos jeleit (7.120. ábra). 
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A rajzon minden egyes hegesztési rajzjelet mérettel kell ellátni.  

A hegesztési varratok méreteinek értelmezésekor vegyük figyelembe, hogy: 

 ha a jelet nem követi hosszméret, akkor a varrat a munkadarab teljes hosszában 

folyamatos; 

 a másik oldali utasítás hiánya azt jelenti, hogy az egyoldali varrat teljesen kitölti a 

kapcsolódó felületeket. 
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Sarokvarrat méretének megadására két lehetőség van: 

 a varrat legkisebb vastagsági mérete van megadva, jele: „a” 

 a varratoldal mérete van megadva, jele: „z”. 
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Ellenőrző kérdések: 

 

1. Mihez hasonlítanak a hegesztési alapjelek? 

2. Miből áll a rajzjel? 

3. Hol, és milyen módon van megadva a hegesztési eljárás? 

4. Mire utalnak a kiegészítő jelek? 

5. Rajzolj le egy hegesztési jelet a következők szerint:  

4mm-es, körbemenő, domború, sarokvarrat, bevont elektródás kézi ívhegesztéssel. 

6. Rajzold le a 7.21. táblázat hegesztési rajzjeleit, és írd mellé a jelentésüket! 

7. Rajzold le a 7.22. táblázat hegesztési rajzjeleit, és írd mellé a jelentésüket! 

8. Rajzold le a 7.119. ábrán látható sarokvarrat méretmegadásokat! 

9. Melyek a sarokvarrat méretmegadásának lehetőségei? 

10. Szakaszos varrat esetén hogyan kell megadni a varratszakaszok és a köztes szakaszok 

számát és hosszát? Készíts rajzot! 

11. Másold le a 7.25. táblázatot! 

12. Rajzolj egy 3mm varratvastagságú, kettős sarokvarratot, lapos szabadfelülettel, 120mm 

hosszon, gázhegesztési eljárással! 

 

 
 


